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tlcr Chemiker verdienen. Beispielsweice hat E. H e i 1 n e r in Miinchen 
in den letzten Jahren eine Behandlung der chronischen Gelenkent- 
xdndungen angegehen, die in der intravenosen Injektion von Knorpel- 
rxtrakten besteht. Drtzu kam im vorigen hfonat eine kausale Be- 
handlung der Arteriosklerose; diese wird, wie die Gelenkentziindungen 
iLuf Versagen des Gewehschutzes der Gelenke, zuriickgefiihrt auf 
das Versagen des lokalen Gewebschutzes der GefiBwand, zu dessen 
Wirderherstellung ein aus GefaBwandungen hergestelltes Praparat 
Anwendung findet. Wo derart spezifische Wirkungen erzielt werden 
wie in diesen medizinischen Methoden, konnen wir als ihrc Trager 
Stoffe vermuten, die in chemischer Hinsicht den Produkten der 
inneren Sekretion anzureihen sein mogen. 

Ein groBes Zukunftsland der Chemie sind dic Stoffe tierischer und 
pflanzlicher Herkunft, die wir heute nur durch ihre U'irkungen 
kennen und zu bestimmen vermogen, die Enzyme. In  zwei Rich- 
tungen ist sehr vie1 Arbeit geleistet worden: hinsichtlich der Kinetik 
der Enzymwirkungen und zur Klarlegung des Reaktionsverlaufs 
enzymatischer Vorgange. Welche Summe von Arbeit ist aufgewandt 
worden, urn den Verlauf einer einzigen fermentativen Spaltung, 
der geistigen Giirung, zu erforschen. Im benachbarten Kaiser 
Wilhelm-Institut fur experimentelle Therapie hat Herr N e u b e r g 
in den letzten Jahren tiefeindringende Untersuchungen iiber die 
Zwischenstufen des Zuckerzerfalls ausgefiihrt. Aus dieser Arbeit 
wiirde sich zumBeispie1 von selbst die Methode der Glyceringewinnung 
durch Zuckervergarung ergeben, wenn nicht der Zwang der Kriegs- 
jahre den raschen Erfolg des Verfahrens von C o n n s t e i n und 
L ii d e c k e hervorgerufen hatte. 

Aber f i i r  die Zukunft scheint mir eine andere Richtung der 
Enzymforschung, die in den ersten Anfangen hiilt, noch wichtiger 
zu sein. Wir stehen vor der Aufgabe, die spezifischen Trager der 
Enzymwirkungen, diese merkwiirdigsten und reaktionsfahigsten 
organischen Stoffe, von deren chemischen Eigenschaften uns noFh 
jegliche Kenntnis fehlt, durch praparative Arbeit aufzusuchen, In 
deren Gang wir den Reinheitagrad der Praparate Schritt f i i r  Schritt 
zu steigern haben, bis es moglich sein wird, da und dort zu Individuen 
vorzudringen und den Schleier von ihrer chemischen Eigenart zu 
liiftan. 

An solchen Forschungen teilzunehmen, wird leider f i i r  den Hoch- 
schullehrer schwierig sein. Wenn schon in seiner Rede aus AnlaB 
der Konstituierung der Kaiser Wilhelm-Gesellschaft zur Forderung 
der Wissenschaften am 11./1. 1911 E m i  1 F i s c h e r gesagt hat: 
,,In der zersplitternden Sorge des Tages verlieren die Dozenten gar 
zu leicht die Ruhe des Geistes und den weit ausschauenden Blick 
fiir die grol3en Probleme der Forschung", so hat  seitdem die Ent- 
wicklung des Hochschulunterrichts diese Gefahr gewiR noch stark 
anwachsen lassen. Fur die groRen Aufgaben werden die Mittel und 
vor allem die MuBe der Forschungslaboratorien unentbehrlich sein. 
Niemand von uns an den Hochschulen soll darum den Wettbewerb 
der Forschungsinstitute mit MiBgunst oder Sorge betrachten. Son- 
dern um der groBen Bedeutung willen f i r  den Fortsch i t t  der Wissen- 
schaft sollen die Hochschulen auch, soviel a n  ihncn liegt, die Ent- 
wicklung der Forschungsinstitute fordern. Dazu wiirde eine MaB- 
regel beitragen, die den einzigen schweren MiBstand beheben konnte, 
an dem unsere Forschungsinstitute anfangs litten. Es mangelte 
ihnen am Zustrom von Schiilern und dieser Mange1 sollte sich durch 
engere Beziehungen zu den Hochschulen, durch Angliederung an die 
Universitiiten, beseitigen lassen. 

Zw Geltung der wissenschaftlichen Arbeit Deutschlands werden 
unserc Forschungsinstitute vie1 beitragen und sic werden sich f i r  
die groaartige Hilfe, die heute Ihre neue Gesellschaft zu Ehren von 
E m i 1 F i s c h e r s Gedachtnis ,zu leisten unternimmt, durch die 
Anregungen, die von ihnen ausgehen, dankbar erweisen. Mogen die 
leitenden Miinner unserer chemischen Industrie, die rnit groBer Ein- 
sicht und Tatkraft an der Pflege der wissenschaftlichen Arbeit so 
rntscheidenden Anteil nehmen, auch in der vordersten Reihe stehen, 
wenn es gilt, die von der Forschung ausstrahlenden Anregungen 
aufzunehmcn und sie zu technischen Erfolgen auszugestalten. 
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Die fossilen Brmnstoife und ihre Verwertung 
im Jahre 1919. 

Von Dr. FURTH. 

T r o c k e n e D e s t i  11 a t  i o n .  
Die mangelhafte Belieferung der Gaawerke init Steinkohle wird 

itm besten gekennzeichnet durch die groRe Anzahl von Veroffent- 
lichungen, welche die Anwendung von Ersatzcntgasungsmaterial 
teils im Betriebe, teils versuchsweise betreffen. Zumeist ist der Ersatz 
Braunkohle. So berichtet K. B u n t e (J. f. Gasbel. 62, 34-36) 
iiber eine Versuchsentgasung von ungarischer Braunkohle von 
Banhide Tatabanaja. Derselbe Autor (J. f. Gasbel. 62, 535) k i l t  
Entgasungsergebnisse mit Mischkohlrnbriketts (40 T. niederschle- 
sische Staubkohle + 60 T. Braunkohle der Anhaltischen Braun- 

(Fortseteong von k i t e  208.) 

kohlenwerke in From) mit. Ebenfalls von der Lehr- und Versuchs- 
anstalt stammen die Angaben (J. f. Gasbel. 62, 4 5 5 4 5 6 )  iiber Ent- 
gasungsversuche mit oberbayerischer Molassekohle von Pensberg. - 
H o 11 m a n n (Braunkohle 18, 87-91) referiert iiber die von Z i ni - 
1 i c h ausgcfiihrten Destillationsversuche mit hessischer Braunkohle. 
R. G e i p e r t (J. f. Gasbel. 62, 742-744), der im Gaswerk Marien- 
dorf Bitterfelder Braunkohle versuchsweise entgast hat, bezeichnet 
die Verwendung dieser Braunkohle in Gaswerken nls unwirtechaft- 
lich. Dieses letztere Urteil diirfte wohl f i i r  alle Braunkohlen von den1 
Typ der siichsischen, Bitterfelder und Lausitzer Braunkohle zu- 
treffen, da der Koks dieser Kohlen unbrauchbar ist oder bei bloBrni 
Zusatz der Kohle den Steinkohlenkoks ganz wesentlich verschlcchtrrt. 
- nbcr die Nutzbarmachung von geringwertigen Kohlen und Wasch- 
abfallen der Kohlenwerke von Montrambert veroffentlicht P i  g e o t 
(BII. soc. encouragement ind. nat. 130, 376-378): Die Matkrialirn 
sollen unter Gcwinnung der Nebenprodukte v e r b k t  und die Riick- 
stiinde vergast werden. - Interessante Entgasungs- und Vcr- 
kokungsversuche im K o p p e r s schen Ofen und in der Retortc 
haben R. S. Mc B r i d e  und W. A. S e l  v i  g (Chem. Met. Eng. 21, 
122-128 und 171-174) mit einer Kohle aus Illinois ausgefiihrt.. - 
Als Ergebnis von Studien iiber die Destillation der Braunkohle in 
Deutschland veroffentlicht D. R. S t e u a r t (Rev. des prod. chim. 21, 
3H)-313) einen Aufsatz. - W. R i t t e r (Z. f. Dampfk. Betr. 41, 
4 1 1 4 1 2 )  ki l t  die Betriebsergebnisse der A.-G. Oherbayerischc 
Kokswerke in Beuerberg mit, die aus Torf Koks, Gas, Ammoniak 
und Teer gewinnen. - Auch Holz diente in bedeutenden Mengen 
zum Ersatz der Steinkohle in Gaswerken. Neuere hfitvilungen dar- 
iiber machen S c h a f e r (J. f. Gasbel. 62, 36-37) und hf o s e r 
(J. f. Gasbel. 62, 104-log), welch letzterer die schweizerischen Vrr- 
haltnisse behandelt. tfber die Holzentgasung in der Mitte des voiigen 
Jahrhunderts und in der Jetztzeit schreibt A. S a n d e r (Z. Ver. D. 
Ing. 63, 705-708). - Die allerdings immer noch im Versuchs- 
stadium befindliche Entgasung von stiidtischem Klarschlamm ist 
Gegenstand einer Abhandlung von M. H 6 n i g (J. f. Gasbel. 62, 
278-282). 

E. C z a k 6 (J. f. Gasbel. 62, 274-278) veroffentlicht eine Ab- 
handlung iiber Wiirmeleitfiihigkeit und spez. Wiirme feuerfester 
Ofenbaumaterialien als Unterlage wiirmeteehnischer Berechnungen. 
P. ,M. G r e m p e (J. f. Gaabel. 62, 734-735) empfiehlt als h e r z u g  
f i i r  Gasretorten und f i i r  andere Feuerungsanlagen Carborundum. 
Zum nberziehen der Retorten wird es in einer Mischung mit Kiesel- 
wasserglas, zum Abdichten derselben in einer solchen mit Ton ver- 
wendet. - Von Interesse ist die Mitteilung (Chem. Met. Eng. 21, 
153-154), dal3 beim Bau der Anlage der Providence Gas Co. zur 
Verbindung der Silicasteine mit den Schamotteziegeln ein sehr feuer- 
fester Zement verwendet wurde. - Zum Losen des Graphitansatzcs 
von der Retortenwa,nd fiihrt R. K r a n t z (D. R. P. 311 &96) in das 
der Graphitablagerung besonders ausgesetzte hintere Retortenende 
ein schalenartiges VerdarnpfungsgefaB ein, dem das Wasser durch die 
als WasserzufluBrobr ausgebildete, mit einem Trichter versehene 
Tragstange zugefiihrt wird. Der Dampf wird zur Einwirkung auf 
den Graphitansatz gehracht. Eine besondere.Einrichtung ermoglicht 
cs, den Dampf moglichst tief an die Retortenwandung heranzufiihren. 

Das Prinzip der r e g e n e r a t i v c n Ofenbeheizung will 
K o p p e r s (Techn. Mitteilg. ,,Veredelung der Kohle" I, 5-15) 
auch auf die bisher . r e k u p e r a t i v beheizten Kleinofen ange- 
wendet wissen. Aus einer Aufstellung der Warmebilanzen geht her- 
vor, daR bei regenerativer Beheizung mit Zentralgenerator 63%, 
bei rekuperativer mittels Einzelgenerator nur 23% der insgesamt 
in den Ofen eingefiihrten Wiirme in der Regeneration oder Rekupera- 
tion wiedergewonnen werden. Bei regenerativer Beheizung gehen 
etwa 14%, bei rekuperativer etwa 29% der insgesamt zugefiihrten 
Wiirme mit den Abgasen verloren. 0. P e i s c h e r (J. f. Gasbel. 62, 
17 ff.) beschreibt den regenerativ beheizten Retortenofen ausfiihr- 
lich und zeigt die Moglichkeit des IJmbaues der Rekuperativofcii 
in Regenerativofen. Den Aiisfiihrungen P A i s c h e r s gegeniiber 
treten A1 1 i a t a (J. f. Gasbel. 62, 312-313) und G o e b c 1 , 
(J. f. Gasbel. 62, 313) fiir den Rekuperativofen ein und vertreten 
die Ansicht, do13 derselbe warmetechnisch dasselbe leistet wie der 
Regenerativofen. DaB dies nicht der Fall sein kann, lehrt schon die 
Abgastemperatur des Rekuperativofens, die nicht unter 550", nach 
eigenen Messungen des Referenten nicht unter 600' liegt,. Immerhin 
wird der Umbau der alten Anlagen bei der Kostspieligkeit drs 
Schamottematerials gegenwLrtig seine Schwierigkeiten haben. - 
Um im Falle einer Explosion die nberspannung im Rekuperator 
gefahrlos in die Luft verpuffen zu lassen, versehen S k u  b e 1 1  a 
und G e r 1 i c h (D. R. P. 316 948) jeden Luft- und Abzugskanal an 
beiden Enden mit offnungen, die durch kegelige Stopfen abge- 
schlossen werden. - J. R o t h e (D. R. P. 311 817) hat sich eiii Gat- 
umsteuerventil fiir Regenerativofen schiitzen lassen, bei welchein 
wahrend des Umsetzens die Verbind,ung zwiachen Fuchs- und Gas- 
kana1 derart unterbrochen ist, dal3 die unter der Ventilglocke liegende 
Fuchskanalmiindung wahrend des Umsteuerns durch seinen Deckel 
geschlossen ist, welcher beim Senken der Glocke selbsttatig gehoben 
wird. Dadurch soll eine Durchbrechung der auBeren Haube durch 
eine Welle der VerschluBklappc fiir den Fuchslianal vei miedcn 
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werden. - Eine besonders gleichrnaflige Erwiirmung der Ofenwande 
und Vermeidung der Verstopfung der Gaszufuhrungen bezweckt 
eine Koksofenbauart von F. P e i t e r (D. R. P. 309 769), bei welcher 
die Luft durch die Feuerzuge der Heizwtinde unterteilende hohle 
Querwande oben zugefiihrt wird. Die benachbarten Feuerziige sind 
paarweise derart, miteinander nncl durch unter den Verkokungs- 
kammern liegende durchgehende Horizontalkanale mit den Regene- 
rativkammern verbunden, da5 die Flamnien bei beiden Zugrich- 
tnngen unt,er gleichen Bedingungen zuerst durch das eine Feuerzug- 
paar abwarts und alsdann durch die benachbarten Feuerzugein- 
heiten aufwarts ziehen, um wiederum am oberen Ende durch die 
nachsten Querwiinde oder Kanale dieser nach den Regenerativ- 
kammern abzuziehen. - Bei dem Regenerativkoksofen von E v e n c e 
C o  p p B e  & Co., D. R. P. 312069, miinden die Regeneratoren in 
Parallelschaltung in einen gemeinsamen Sammelkanal, von wo die 
zur Wiedererhitzung gelangenden Produkte mittels eines zweiten, 
niit dem ersten durch Querkanale verbundenen Sammelkanals mit 
gleichm#Biger Temperatur auf die Ofen verteilt werden. 

A. K 1 o n n e (D. R. P. 314 803) beschreibt einen Regenerativ- 
kammerofen, dessen unterer Teil die Bauart der bisher ublichen 
Horizonta1ret)ortenofen bringt, wahrend im oberen Teil fiir jede 
Kammer getrennte und einzeln regelbare Heizquellen angeordnet 
sind, die in der Langsachse hinter und nebeneinander liegen. In  
einem inittleren Ofenteil sind zwischen dem Unter- und Oberbau 
getrennte horizontale Luft-, Verbrennungs- und Gassammelkaniile 
vorgesehen. Zwischen den Ofenkammern und Heizzellen sind ge- 
trennte und einzeln regelbare Reserveheizgaskammern angeordnet. 
Somit kann jede Ofenkammer ohne Storung des Gesamtofenbe- 
triebs f i i r  sich in und auBer Betrieb gesetzt werden. - Durch eine 
neue Wandkonstruktion und eine eigenartige Heizgasfiihrung will 
H. E n  g b e r t (D. R. P. 312 181) die Geschwindigkeit des Gas- 
Luftgemisches bei verringertem Querschnitt und verlangerteni 
Weg erhohen, eine schnelle vollkommene Verbrennung und einen 
gunstigeren Warmeiibergang erzielen. Die Stark- oder Schwachgas- 
diisen miinden auf die ganze Beheizungsflache vollkommen gleich- 
nilil3ig auf LLnge und Hohe verteilt in die Verbrennungskammern 
aus, wahrend Lufuft, Schwachgas oder Verbrennungpsrodukte im 
einheitlichen Raum in horizontal-diagonaler Richtung diese Ver- 
brennungskamniern durchstromen, wodurch an jeder Diisenaus- 
trittsstelle eine bestimmte Teilverzehrung des Sauerstoffs der Luft 
stattfindet, und damit an diesen Stellen die von den Wandfliichen 
sbgeleitete Warme sowohl in der Hohe wie auch in der Lange nb- 
schnittsweise lieu ersetzt wird. - Besonders vorteilhaft in warme- 
technischer Hinsicht scheint ein Kannnerofen von H. B r o c k e r 
(D. R. P. 314 118) zu sein, bei dem die Generatoren zwischen die 
Entgasungskammern eingebaut sind, so zwar, da5 die die anschlieljen- 
den Heizkanale hegrenzenden Generatorseitenwande in der gleichen 
Weise und nicht starker als die Kammerwande ausgefuhrt sind. 
Damit wird der Koksinhalt der Generatoren in seinen oberen Schich- 
ten von den die angrenzenden Kammerwlnde bestreichenden Heiz- 
gasen mitbeheizt. Generatoren und Heizkande sind an einen durch- 
laufenclen Oxydkanal angeschlossen, von dein sie einzeln abgeschaltet 
werden konnen. Bei dieser Konstruktion ist nur zu befiirchten, 
daD im Generator infolge der hohen Koksvorwarmung eine zu hohe 
Temperatur herrscht,, und damit starke Verschlackungen eintreten. 

Die konstruktion der Koksofentiiren geht neuerdings dahin, die 
,,ungaren" KGpfe zu vermeiden. Dies wurdc zum Teil erreicht 
durch eine in die Ofenkammer hineinragende feuerfeste Ausmauerung. 
Durch die nun iiberschiissige Warme des ersten Heizzuges wurde die 
Turleiste st,arkar erwarnit und dem VerschleiB mehr ausgesetzt. 
Diesen Mangel hat K o p p e r s durch seine ,,Stopfentiir" beseitigt 
(Veredelung der Kohle, 1919, 11 ff.). Die Lehmdichtungsfuge der 
Tiir ist der Warmeeinwirkung des ersten Heizzuges dadurch ent- 
zogen, daB sie an die Vorderflache der Tiir gelegt ist. Durch Ver- 
gleichsmessungen wurde die Temperatur in der Lehmdichtung 
der Stopfentiir wahrend der Garungszeit zu 175-300" festgestellt, 
wahrend sie bei der gewohnlichen Tiir 500-650" betrug. Deshalb 
brennt die Lehmdichtung im ersten Falle auch nicht fest. Ein 
weiterer Fortschritt ist die K o p p e r I sche Tiir nach D. R. P. 316 701, 
bei welcher der Verlauf der Abdichtungsfuge gegen die Ofenkammer 
in einem raumlich gebrochenen Linienzug erfolgt : Die Dichtung liegt 
unten und seitlich an der AuBenfliiche der Tiir, wahrend die obere 
Dichtungskante in der Ebene der feuerfesten Ausmauerung liegt, 
so da5 die Tiir in der iiblichen Weise durch schieberartiges Hochziehen 
von ihrem Sitz abgerissen werden kann. - Eine Verriegelung fur 
aufklappbare, mehrteilige Koksofentiiren, die ein gutes Abdichten 
gewahrleisten soll, gibt K. S c h w a r z e (D. R. P. 316 212) an: 
in festen Augen des Tiirrahmens sind Scheiben drehbar gelagert, 
welche niit erzentrischen Fuhrungen fur die Tiirbolzen versehen 
und an einer genieinsamen Kupplungswelle befestigt sind. - Bei 
ciner .Kabelwinde fur Koksofen von J. H a u h o f f (D. R. P. 311 964) 
wird dadurch, daB der Motor auf mehrere Wechselgetriebe derart 
einwirken kann, da5 das eingeschaltete Getriebe das andere in der 
Nullstellung verriegelt, verhindert, da13 die Tiirkabel beispielsweise 
bereits eine wagerechte Fahrt a,nnimmt, ehe die Senkbewegung der 
Tiir vollendet ist. - EineVorrichtung von A. Uf e r (D. R. P. 312 097), 

bestehend aus einem nach Art eines Strahlsaugers betriebenen Forder- 
rohr, ermoglicht die unmittelbare Wiederverwendung der f i i r  die 
Dichtung von Koksofentiiren bereits gebrauchten und neu an- 
fallenden Koksasche. -Ha  r t u n g ,  K u  h n  & C o., M a  s c h i n e n- 
f a b r i k A.-G. (D. R. P. 313841) schalten in die Antriebsvorrichtung 
der Einebnungsstange ihrer Einebnungsvorrichtung ein leicht aus- 
wechselbares Glied von geringer Widerstandsfahigkeit, etwa aus 
Holz, ein, das wie eine elektrische Sicherung wirkt: bei zu hoher Bean- 
spruchung zersplittert es und verhindert sonstige Zerstorungen der 
Einebnungsvorrichtung. - Ein Steigrohruntersatz fiir Kammerofen 
der Firma H. G r a u (D. R. P. 311 558) ist im Rohrinnern mit einer 
durch angegossene Leisten fest mit der Rohrwand verbundenen 
feuerfesten Auskleidung versehen, die rnit ihrem unteren Ende 
in ein mit Sand oder dergleichen gefiillte Tasse eintaucht und durch 
den hierdurch erfolgenden Dehnungsausgleich stets dicht bleibt. 
K. G a r e i s (D. R. P. 312 186) stellt die hydraulische Tauchung 
an Teervorlagen durch eine Schopftasse her, die um eine parallel 
zur Langsachse der Vorlage in der letzteren gelagerte Welle drehbar 
rnit Schnecke und Handrad von au5en zu betatigen ist. Zur Her- 
stellung der Tauchung durchlauft die Tasse die Vorlagensperrfliissig- 
keit und fullt sich mit ihr. 

Was die Absaugung der Fiillgase im Kokereibetriebe anlangt, 
so fiihrt 0. 0 h n e s o r g e (Stahl u. Eisen 38, 1471) gegeniiber einer 
Mitteilung in Stahl u. Eisen (37, 925) aus, da5  es nicht moglich ist, 
die Fiillgase durch Verbrennung zu vernichten, da dieselben zu ihrer 
Verbrennung einer unwirtschaftlichen Warmezufuhr bediirfen. - 
Ein der Firma C.  E i t 1 e mit D. R. P. 309 863 geschiitztes Verfahren 
zum Entleeren von wagerechten Gasretorten diirfte nicht den Beifall 
der Gasfachleute finden: gleichzeitig niit der Beschickung wird einc 
Platte eingefuhrt, die wahrend der Entgasung in der Retorte ver- 
bleibt, nach erfolgter Verkokung der Kohle von einer Greifvorrich- 
tung erfa5t und mittels einer Ziehvorrichtung herausgezogen wird, 
wobei sie den Kokskuchen vor sich hinausschiebt. Bei den jetzigen 
Eisenpreisen eine nicht ganz ernst zu nehmende Idee. 

Die bisherige Methode der Koksabloschung auf ortsfesten Lbch-  
platzen mit Schlauch sowie Verladen des Kokses von Hand wird 
im Hinblick auf die stets steigenden L o h e  immer mehr von maschi- 
nellen Losch- und Verladeanlagen verdrlngt. Wenn auch, was die 
letzteren anlangt, nanientlich in den Gaswerken des guten zuviel 
getaii wurde, so liiBt sich doch nicht leugnen, da5 die maschinelle 
Loschung und Verladung sehr groBe Vorteile bietet, wenn sie mog- 
lichst einfach und iibersichtlich ist und moglichst wenig tote Massen 
bewegt. Als musterhaft muB die Einrichtung von H. K o p p e r s 
(Veredelung der Kohle 1919, 5-17), die beispielsweise auf Zeche 
Ewald-Fortsetzung in Erkenschwick bei Recklinghausen im Betrieb 
ist, bezeichnet werden, wenn auch das Transportband, das die Ab- 
wurfranipe mit der Sieb- mid Verladevorrichtung verbindet, vielleicht 
vorteilhaft durch einen Greiferkran ersetzt werden konnte. Auch 
die Vorrichtung von V. F o r  d a n s k i (D. R. P. 312 640) scheint 
den oben angefiihrten Anspriichen zu geniigen: Der gliihende Koks- 
kuchen wird auf eine mit teilweise kippbaren Boden versehene, 
an den Ofen entlang verfahrbare Biihne gestoDen, die abgeloscht, 
mit der Biihne zur Separation oder dem Verladeplatz gefahren und 
mittels des einen der kippbaren Boden von der Biihne herabgeschuttet. 
Die Vorrichtung von W. S c h u 1 t e (D. R. P. 309 691) mu13 schon 
als Komplikation bezeichnet werden, insofern als hier der gliihende 
Kokskuchen erst in ein fahrbares Gestell gedriickt, mittels desselben 
zu einem Abstellraum gefahren und dort in einem- geschlossenen 
Raum abgestellt wird. Aus diesem wird er mittels einer Ausdriick- 
maschine in  den Loschkorb einer feststehenden Losch- und Verlade- 
einrichtung gedriickt. Die mannigfacbe Behandlung des Kokses 
wird zu seiner Giite keinesfalls beitragen. - Die Koksloschwagen 
niit absatzweisem Entleeren des Kokses haben sich iiberlebt. Vor- 
aussicht,lich wird daran auch die Vorrichtung von G. A. H e c k e r t 
(D. R. P. 313 959) nichts andern, der erkannt hat, daD die Dosierungs- 
einrichtung nicht gleichzeitig die Dichthaltung besorgen kann, und 
der deshalb die beiden Aufgaben zwei verschiedenen Organen zu- 
weist. - Als Verladevorrichtung fiir ortsfeste Loschplatze ist die von 
C. S t i l l  (D. R. P. 312 196) gedacht: eine an einem durch einen 
Siebrost in der ganzen Lange iiberdeckten Wagen angebrachte 
Abstreichervorrichtung fiihrt die Kokshaufen vom Loschplatz 
nach der Verladestelle. Der Wagen wird auf dem unmittelbar neben 
dem Loschplatz liegenden Gleise Iangs der bfen verfahren. - 0 t t o 
S c h r o d e r (D. R. P. 313 779) sieht bei seiner Loschvorrichtung 
einen Kasten vor, dessen zwei Bodenteile umklappbar sind, so daB 
der in den Kast,en hineingedriickte Kokskuchen buchartig ausein- 
andergeklappt wird und so schneller abgeloscht und verladen werden 
kann. . - Eine Verringerung der zum Koksloschen verwendeten 
Wassermenge hat das Verfahren der J u 1 i II s P i  n t s e h A.-G. 
und von L. R o d  d e (D. R. P. 316 444) zum Gegenstand. Die zu 
loschende Koksmenge wird auf mehrere, miteinander in Verbindung 
stehende Kammern verteilt, und die nur in der ersten Kammer durch 
Wasserzufiihrung erzeugte Dampfmenge durch die in den iibrigen 
Kainmern befindlichen Koksmengen hindurchgefiihrt. Diese Vor- 
richtung kann aber, in die Praxis urngesetzt., die bestc Gelegenheit. 
zur Waxsr:rgasbildung und -da Luft stets zutreten kann -zu Explo- 
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sionen geben. Die Vorrichtungen zum Trockenkiihlen von Koks 
erscheinen diesem Vorschlage gegeniiber vie1 vorteilhafter. Bei 
der von E. Z b i n d e n angegebenen Anlage (D. R. P. 314 661) wird 
der Koks mittels einer abgeschlossenen, im Kreislauf zu haltenden 
Luftmenge gekiihlt,, welche die aus dem Koks aufgenommene Warme- 
menge an eine zur Dampferzeugung oder zu anderen warmetech- 
nischen Zwecken dienende Vorrichtung abgibt. Bei abnehmender 
Kokstemperatur wird die Luftgeschwindigkeit rnit Hilfe ejner das 
Geblase beeinflussenden Regelungsvorrichtung erhoht. - Uber die 
Gewinnung der Warme der Rauchgase in den Gaswerken Tiibingen 
und Schwab. Gmiind berichten H e n i g (J. f. Gasbel. ,61, 529-534) 
und W e n g e r  (J. f. Gasbel. 61, 495-501 usw.). Uber die An- 
wendbarkeit von Grofiraumofen in Gaswerken sind viele Veroffent- 
lichungen erschienen, darunter seien erwahnt die von H. K o p p e r s 
(J. f. Gasbel. 62, 3 9 9 4 0 5 ,  4 2 0 4 2 1 ) ,  S c  h a d  (J. f.4Gasbel.*61, 
565-569), A i c  h e r  (J. f. Gasbel. 62, 397-398). Gber seine Er- 
fahrungen mit Miinchner Kammerofen im Kriege macht H a s s e 
(J. f .  Gasbel. 62, 260-261) Mitteilungen. 

K. B u n t e berichtet iiber Leistungsversuche rnit verschiedenen 
Ofensystemen, so mit Dessauer Vertikalofen (J. f. Gasbel. 62, 513 
bis 519, 526-530 uud 548-552), dann mit einem Glover-Westofen 
im Vergleich zu einem 18 er Vertikalofen Dessauer System 1912 
(J. f. Gasbel. 62, 349-355, 365-369) u. a. Die Versuche erstrecken 
sich auf Feststellung der Gasausbeute oder Heizwertzahl, Unter- 
feuerungsverbrauch, Dampf verbrauch, Arbeiterzahl und Arbeits- 
aufwand, Ausstehzeit, Koksbeschaffenheit und Ausbeuten an 
Ammoniak und Teer (J. f. Gasbel. 62, 221-226, 237-240). - Den 
Warmebedarf f i i r  die Destillation der Kohle bemessen E. L e c o c q 
und J. P i  e t e r s (Feuerungstechnik 9, 95-96 und 101-104) auf 
725 WE. je kg Kohle bei einer Verbesserungsmoglichkeit bis auf 
600 WE. bei entsprechenden Mafinahmen. - Wie sorgfaltige Inne- 
haltung der richtigen Ofentemperaturen zur Haltbarkeit der Retorten 
beit'ragt, dariiber berichtet R. G e i p e r t (J. f. Gasbel. 61, 613): 
cin Ofenblock des Gaswerkes Mariendorf, bestehend aus 6 zwei- 
reihigen Vertikalofen, ist bei 3 Ruhepausen jedes Ofens von insge- 
samt 400 Tagen, 3000 Tage lang im Vollbetrieb gewesen und weiter 
im Betrieb geblieben. 

Zur Erzeugung von festem Koks aus gasreicher Kohle wurde und 
wird der letzteren anthrazitische Kohle zugesetzt. Da dieses Ver- 
fahren jetzt eu kostspielig ist, so stellt F. S a e f t e 1 (D. R. P. 317 120) 
aus der gasreichen Kohle durch teilweise Entgasung eine gasarme 
Kohle her, mischt diese als Ersatz f i i r  anthrazitische Kohle rnit der 
zu verkokenden gasreichen Kohle und verkokt das Gemisch. - 
Ein Beheizungsverfahr.en f i i r  die Erzeugung von Leuchtgas und 
hochwertigem Koks ist P. G. S t r a s s m a n  n (D. R. P. 311 521) 
geschiitzt worden. Die Beheizung der Retorten, soweit diese im 
Peuer stehen, erfolgt von der Mitte aus, so zwar, dafl zunachst die 
Schmalseiten der unter den Brennern befindlichen Retort,enteile 
von oben nach unten, sodann die Breiheiten von unten nach oben 
und alsdann die uber den Brennern befindlichen Retortenteile in 
ihrer ganzen LLnge an den Schnial- und Breitseiten gleichmal3ig 
von unten nach oben beheizt werden. Die Verbrennungsluft wird zur 
Vorwkmung im Gegenstrom zu den Abgasen oder zu den Heizgasen 
gefuhrt. Da dieses Verfahren fur kontinuierliche Vertikalretorten 
oder -kammem bestimmt ist, so ist es klar, daB die Destillation 
a 11 m hl i c h e r  folgt., und somit das Gas im oberen Teil der Retorte 
nicht zerseOzt wird, und der Koks dicht und damit hochwertig wird. - 
Eine eigenartige Vorrichtung hat H. F e h n (D. R. P. 310 835) 
ersonnen, um bei der Warmebehandlung von kohlenstoffhaltigen 
Substanzen die Destillationsprodukte unmittelbar aus der erhitzten 
Zone abzuleiten. Der Gasabzng, ein in1 Innern des Ofens eingehangtes 
Rohr, I a D t  diesen wahrend des Betriebes mittels eines oder rnehrerer 
verschiebbarer Stopfen einstellen : Der Wssserdkmpf wird aus dem 
Teil oberhalb des Stopfens abgezogen, die unter dem Stopfen sich 
entwickelnden Gase durch eine besondere Leitung abgesaugt. - 
Das Verfahren zur Erzeugung von Leuchtgas, Kraftgas und Koks 
i n  e i n e m  Ofen, das sich F. M u  h l e r t  (D. R. P. 311 073 und 
311 495) hat schiitzen lassen, ist im Grunde eine Wiederkehr zum 
alten Meilerpriuzip. In  einem im unteren Teile generatorartig ausge- 
bildeten Schachtofen crfolgt die Entgasung des Brennstoffes durch 
die strahlende Warme sowie die heifien Gase des Generators, wobei 
die Erhitzung der Kohle nur so weit getrieben wird, dafi vollige Ver- 
kokung erfolgt, wahrend nach Beendigung der Verkokungsperiode 
durch starkeres Blasen des Generators mit Luft oder Dampf die 
Entgasung vollig beendet wird. Die Entleernngsvorrichtungen fiir 
clen Koks befinden sich oberhal b des Generatorteils, wahrend das 
Leuchtgas und das Kraftgas besonders abgezogen werden. Der Gene- 
rator und der eigentliche Ofenraum konnen auch nebeneinander ange- 
ordnet werden, so zwar, daB die beiden Raume zu etwa zwei Dritteln 
ihrer Hohe entweder durch Langsrippen oder durchbrochene Wande 
oder durch volle Wandungen teilweise voneinander getrennt sind. - 
dhnlich ist das Verfahren von E m i  1 Fl e i s c h e r und , , K o h l  e 
und E r z " G. m. b. H. (D. R. P. 298 861), nach welchem die Kohle 
ebenfalls ohne a d e r e  Reheizung durch Einblasen eines Gemisches 
aus Dampf und verbrannten Gasen erhitzt wid.  Durch richtigefi 
Dosieren der Danipfinenge wird zuerst Koks gebildet und dann auf 

moglichste A m m o n i a k a u s b e u t e gearbeitet, indem der Koks 
auf 1000-llOOo erhitzt und dann mit gewohnlichem Dampf von 
100° abgekiihlt wird. Nach F. S o m m e r  (Stahl u. Eisen 39, 
261-266, 294-298, 349-353) liegt ja die f i i r  das Amnioniakaus- 
bringen gunstigste Destillationstemperatur zwischen 800-900°. 
Rei diesen Temperaturen konnen unter giinstigsten Unistandeii 
16-20y0 des Gesamtstickstoffs als Ammoniak gewonnen werden. - 
Bei der Entgasung von Holz, Torf u. dgl. wird bekanntlich vicl 
Kohlensaure gebildet, welche das Gas verschlechtert, und welchc 
durch Reduktion mit gliihendem Kohlenstoff zu Kohlenoxyd redu- 
ziert werden kann. C h. 0. R a s m u s s e n (D. R. P. 311 072) 
schaltet zwischen die Entgasungs- und die Reduktionsretorten Kiihl- 
und Reinigungsvorrichtungen ein, welche dm Gas von der Feuchtig- 
keit befreien, so daB nur trockenes Gas in die Reduktionsretorten 
geleitet wird. Das ermoglicht, in der letzteren eine niedrigere Tem- 
peratur zu halten. - Ein stehender Torfverkohlungsoferl von R. 
S c h r o t e r (D. R. P. 316 213) hat den Zweck, den verkohlten Torf 
mit den Zersetzungsprodukten der entwickelten Gase und des Teers 
recht dicht zu machen. Er besteht deshalb aus einer wagerechten 
Verkohlungskamrner und einem anschlieDenden senkrechten Zer- 
setzungsschacht, durch den die Gase von oben nach uriten ziehen. - 
Um bei stehenden Schwelretorten die Pressung des unteren Schwel- 
gutes zu vermeiden, untert.eilt C. L i n c k (D. R. P. 317 710) die 
Retorte in mehrere selbstindige Kammern, von denen jede einen 
eigenen Boden und eine zum Herausfordern des behandelten,Gutes 
geeignete Fordereinrichtung be&&. Die Kammern konnen auch 
hintereinandergeschaltet werden. 

T i  e f Ce m p e r  a t u r v e r k o  k u n  g. 
Von den Vorrichtungen zur Gewinnung von Urteer sollen an 

dieser Stelle nur die erwahnt werden, die ausschliel3lich fur die Tief- 
temperaturverkokung konstruiert sind, also nicht die Einrichtungen 
von Generatoren, die den Urteer als Nebenprodukt zu gewinnen ge- 
statten. Da sei vor allem das Verfahren von F. F i s c h e r (D. R. P. 
299 191) verzeichnet, das sich eines rotierenden DestiIlationsgefaBes 
bedient. Die Kohle wird hierbei, wahrend sie infolge der Hitze noch 
plastisch ist, durch eine im DestillationsgeflB befindliche walzen- 
artige Einrichtung dicht gewalzt. Der so erhaltene Halbkoks ist eine 
transportfahige dichte Kohle. - Die drehbare Destilliertrommel 
von C. F r a n c k e , Geschaftsstelle Berlin (D. R. P. 314 546), kann 
auch als Vorrichtung fiir die Tieftemperaturverkokung benutzt 
werden. Diese Tronimel ist auf drei Punkten an ihrem Umfang ge- 
lagert,. Hierzu ist sie an der Stirnseite niit Ring von keilartiger oder 
halbkreisformiger Querschnittsgestalt versehen. Dieser Auflager- 
korper legt sich in eine entsprechend ausgebildete, nur weitere Nut 
im inneren Durchmesser des Antriebsringes auf, die seinerseits vollig 
fur sich auf Rollen gelagert und durch besondere Fiihrung gegen seit- 
liche Verschiebung gesichert ist. - Nach dem Verfahren von H. 
G e y e  r (D. R. P. 317 977) wirken stickstoffarme Heiagase auf dic 
in eineni umlaufenden, liegenden DestillationsgefaD befindliche Bohle 
ein, wahrend diese der Wirkung frei beweglicher Mahlkorper unter- 
worfen wird. Die ganze Anordnung kann als beheizte Kugelmiihle 
angesehen werden. Ein der K o n i g 1. B a u - u n d B e r g d i r e k - 
t i o n  S t u t t g a r t  und Z e l l e r  & G m e l i n  geschiitztes Ver- 
fahren (D. R. P. 303 803) ZLW Gewinnung von Schieferolen in rotieren- 
den Schwelretorten kennzeichnet sich dadurch, daD die Dreh- 
trommel mehrteilig gegliedert, und jeder Teil von einer besonderen 
Heizkammer umgeben ist. - T e r n  (Ber. 52, 1836) nimmt die 
Prioritat. fur die Anwendung des F i s c h e r schen rot.ierenclen Destil- 
lationsapparates fur sich in Anspruch, soweit es sich um den Labo- 
ratoriumsversuch handelt. - Der bei der Tieftemperaturverkokung 
gewonnene Halbkoks verbrennt rauch- und ruafrei, gibt aber in- 
folge seines Gehaltes an fliichtigen Bestandteilen ( e b a  15-16%) 
noch eine Flamme. Bei der Entgasung ergibt er ein aus Wasserstoff, 
Methan, Kohlenoxyd und schweren Kohlenwasserstoffen zusammen- 
gesetztes Gas, in dem der Wasscrstoff bei weitem uberwiegt. Vom 
Stickstoff der Kohle enthalt er noch zwei Drittel, von dem er beim 
Erhitzen iiber 600" noch ein Drittel als Ammoniak abgibt. Der 
Stickstoff der Kohle verteilt sich also bei der Urverkokung : 66,1% 
im Halbkoks, l,S% im Ammoniak, im Pyridin 0,4% und im Teer 
4,4y0; der Rest geht als freier Stickstoff ab. (F i s c h e r , G 1 u u d , 
B r  e u e r ,  Ges. Abh. z. K. d. K. 111, 215-226, 227-237). Ein 
Verfahren zur Gewinnung von brennbaren Gasen und Amnioniak 
aus dem Halbkoks wird von T. L i m b e r g (D. R. P. 313 470) an- 
gegeben: mit Entgasungsretorten stehen Generatoren in Ver- 
bindung. Das in diesen letzteren entwickelte entteerte Heizgaa 
kommt rnit Dampf gemischt auf den Halbkoks zur Einwirkung. 
Infolge der auaerordentlichen Rea,ktionsfahigkeit des Halbkokses 
geht die Zersetzung des Wasserdampfes bei bedeutend niederer 
Temperatur vor sich als beim gewohnlichen Koks. Ebenso wird der 
locker gebundene Stickstoff hierbei fast vollstandig in Ammoniak 
iibergefiihrt. - F. F i s c h e r und W. G 1 u u d (Ges. Abh. z. K. d. K. 
111, 1-38, 238-269 und 270-286) veroffentlichen eine Reihe von 
Untersuchungen, die die Eignung der deutschen Steinkohlenvor. 
kommen zur Tieftemperat.urverkokung zum Gegenstande haben, 
insbesondere die, hierbei erhaltene Urteerausbeute. Die oberschle- 
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sischen Kohlen sind allgemein cin auBerordentlich gutes Matei.ial 
zur Urteergewinnung, von den niederrheinisch-westfalischen Kohlen 
sinkt die Ausbeute rasch mit dem Alter der Kohle, die Cannelkohlen 
gcben bis 37% (auf Reinkohle bezogen), die Magerkohlen 0%. an 
Urtecr. Die Kohlcn yon I b b e n b ii r e n eignen sieh durcha.us nicht 
zur Urverkokung. Hingegen sind die Saarkohlen in ihrer Gesamt- 
heit, auBerordent,lich ergiebig an Urteer. Es ist nicht ausgeschlossen, 
daB das Verhalten bei der Urverkokung ein neues Mittel zur Klassi- 
fikation dcr Steinkohlen an die Hand geben wird. 

Fur clie Tieftemperaturverkokung von Torf, Braunkohle und 
anderen miiiderwertigen Brennstoffen hat die Firnia C a r 1 F r a n  c k c 
(D. R. P. 214 337) ein Verfahren ausgea'rbeitet, nach welchem die 
qeiiannten Materialien in der bereits oben erwahnten Tromniel, die 
aber seitliche Gaszu- und -ableitungsrolire besitzt, unter langsamem 
Urehen zuniichst entwassert, und dann bei etwa 500-550" destilliert 
werden. Die Trommel wird von uiiteii rnit dem selbsterzeugten 
Gas beheizt. 

T h e  i 1 e r (Braunkohlc 19, 4 3 1 4 3 4 )  beschreibt das sog. C a r - 
It o z i t verfahren, das darauf beruht, dai3 aus wasser- und sauerstoff- 
reichen Brennstoffen diese Ballaststoffe dwch Verkohlung bei tiefer 
Temperatur abgespalten werden. Dieser Vorgang hat also rnit der 
Urverkoknng nichts zu tun und sol1 hie, nur der Vollstandigkeit 
halber Erwahnung finden. Es resultiert bei diesem Verfahren bei- 
spielsweise aus einer Rohkohle von 2110 WE. ein Carbozit von 6290 
Warmeeinheiten. 

Was die aus dem Urteer hergestellten Schmierole anlangt, so 
haben sich die Erwartungen, die man diesbeziiglich hegte, nicht er- 
fiillt. Infolge ihres Gehaltes an phenolartigen Korpern neigen diese 
61e stark zur Verharzung. Es ist aber kein Zweifel, daW der Urteer 
iioch mannigfache andere Verwertung finden mird. 

A n d e r s o n  (J. f. Gasbel. 62, 56-59) erortert die Anwendungs- 
moglichlreit der tiefen Temperatur bei der Destillation der Kohle in] 
Gaswerksbetrieb und kommt zu dein Schlusse, daB die bisherige 
Destillation etwa in Vertikalretortcn giinstiger ist. - Wie die Ver- 
lialtnisse jetzt liegen, so ist es nach Ansicht des Ref. gar nicht ausge- 
schlossen, daB eine dem Betrieb angepaBte Modifikation der Urver- 
ltokung fiir die Gaswerke Bedeutung bekonimt. 

Neuere englische und amerikanische Verfahren der Tiefteniperatur- 
verkokung beschreibt A. T h a u (Gliickauf 55, 525-530, 551-556, 
574-578) in einem langeren Aufsatz. Er  behandelt darin die Ver- 
fahren von F e l l ,  von P a r r  und O l i n ,  von M c  L a u r i n ,  
von C r a w f o r d ,  von T h o m a s ,  von S u m m e r s ,  von B o -  
s t a p h und von L a  m p 1 o u g h. Bei allen diesen Verfahren ist 
an die Herstellung eines genugend festen, direkt verkauflichen Halb- 
kokses nicht zu denken, weil fester Koks nur durch Zusetzung 
der urspriinglich gebildeten Kohlenwasserstoffe entstchen kann, 
womit auch, die Voraussetzung aller Urverkolrungsverfahren hinfallig 
wiirde. - Uber das S m i t h sche ,,Carbocoalverfahren" wurden in 
ciner Sitzung des Amer. Inst. of Mining Engineers von W. R.. C o x , 
J. M. F i t z g c r a l d ,  C h a s .  M. B a r n e t t ,  C h a s .  C a t , l e t . t  
uiicl F. R. W a 1 d 1 e i g h (B11. Am. Min. Eng. 1918, 1533.-1542) 
interessante Mitteilungen gemacht. Nach diesen sol1 sich Carbocoal 
sogar besonders fur Lokomotivenbeheizung eignen. Aucli W. S a - 
v a g c (Cheni. Met. Eng. 19, 579-582) beschaftigt, Rich eingeheiid 
niit dcni S m i  t hschen Verfahren. -- G. W. T r  a e r  (BII. Am. 
&fin. Eng. 1918, 1463-1470) beschrciht cine Versochsanlage in 
Chicago zur tTrverkokung und di:: iiiit Illinois- und lndianakohleii 
crzielteii Ergebnisse. Der Halbkoks war von geiiiigeiider Festigkeit, 
was beaoiiders brincrkenswcrt crscliciiit. Auch dort wurde gefunden, 
daB der Kohlenstickstoff zum groaten Teil iiii Koks bleibt, aber bci 
desseii Weit,erverwenduiig zur Vergasung in guter Ausbeuk in a4ni- 
moniak iibergeht. Nach C. M. G a r 1 a n d (Bll. Am. lifin. Eng. 1918, 
1783-1785) kbnncn zu dcr Verkokung bei niedrigcr Tcmperatur 
guBeiserne Rrtorten verwendet werden, dir praktisch gasdicht ge- 
inacht werden konnen, so daB die Verlnste bei dcr Destillat,ion auRerst 
gcring werden. - K. W i 1 k e n s (Braunkohle 18, 520-521) will 
dic Abwairnic voii Kesselfeuerungen fur die Destillation von Kohle 
bei niedriger Tempcrat,ur verwenden, und zwar sollen die Retorten 
aus Rohren bestehen, die zwischen Kessel und Ekonomiser eingebaut 
sind, nnd in dcnen die Kohle durch Schnecken fortbowegt wird. 

G e n e  r a t o r  g a s  11 n d W a  s s c r g a s. 
Vergasungsvorgaiige lassen sich nach W a. 0 s t w a 1 d (Chem.- 

Ztg. 43, 229-231) durch Angabe der Betrlge darstrllen, zu welchen 
die Reaktionen 'C  + 0, = CO, + 97,6, C + 2 H,O = CO, + 2H2 
- 18,8 und C + CO, = 2 GO - 38,8 stat,tgefuiiden haben. Die 
csmpirische Gleichung, in der diese Betrage als B n t d c  des vergasten 
c' vorkomnien, ist durch einen Punlrt im G i b b 8 schen Dreieck 
tlarstellbar, der aus der Gasanalyse aufgefuiideii werden kann. 
Die Darstellung der Gasanalysen ermoglicht die unmittelbare Ver- 
gleichung und Beurteilung von Vergasungsvorgangen und damit fiir 
die Praxis die eindeutige Feststellung des Einflusses jeder Betriebs- 
anderung auf den Reaktionsverlauf. - Versuche von K r e y s i g 
(Braunkohle 1 7 , 4 9 1 4 9 2 )  haben crgeben, daB neben dem chemisehen 
L4uf bau der Kohle ganz besonders deren Aschc cinen groBen EinfluB 
auf den Verlanf der Vergasungsvorgiinge und die Enderzeugnissc 

ausiibt. Die Asche wirkt stark katalytisch, so da0 der primarc, Oxy- 
dationsvorgang, der zur Bildung von CO fiihrt, sich in der Verbreii 
nung des Kohlenstoffs zu CO, fortsetzt. - 14. R a d t k c (Stahl u. 
Eisen 39, 1080-1081) entwiekelt eine Theorie zur annaherndtn Bc- 
stinimung der zugesetzten Wasserdampfmenge bei Ga.serzeugern iind 
beschreibt, einen Apparat, der dieser Bestimniung dient,. - F. I? i - 
s c h c r (Ges. Abh. z. K. d. K. 111, 105-108) hat den Heizwert dcs 
Gases bei der Gewinnung von Urteer init Gaserzeugern untcrsurht 
und findet, daB das Destillationsgas in Anbetracht seiner geringen 
Menge nur unweseiit,lich zur Aufbessernng des Generatorgases bei- 
tragen kann. Wohl aber wird zur Erziclung einer mijglichst hohcn 
Teerausbeute vie1 Generatorgas durch das Schwelrohr hindurch- 
gesaugt, so daB aus dern verdiinnten Destillat,ionsgas die TrTerolc, 
besonders die leichten, schwer auszuwaschen sein werden. - Was 
die wirtschaftliche Seite der Kohleiivcrgasung anlangt, so ist 11. 
D 0 1  c h (Montnn. Rundsch. 11, 61 f f . )  der Ansicht, daB dieseu 
ProzeB nur dann allgemein zur Durchfuhrung gelangen kann, wenn 
der Warmeprcis einerscits in Form von Kohle, andererseits in Gas- 
form nicht allzu versehieden ist. Er hat fur die Benrteilung dcr 
Wirtschaftlichkeit der Kohlenvergasung eine Formel aufgestellt 

, worin E den Nebenproduktencrlos je t, Kohlc, 

V die Betriebskosten der Vergasung je t Kohle, F das Verhaltnis 
der Leistung zur Leist,ungsfahigkeit der Anlage, M den Brennstoff- 
verbrauch der Vergasung gegenuber der direkten Feuerung in Pro- 
zenten nnd P den Preis der Kohle bedeutet,. - Zur Frage des Brenn- 
stoffverbrauchs bei der Vergasung der Kohle niit Nebenprodukten- 
gewinnung auljert sich dcrselbe Autor (Petroleum 15, 277 ff.) dahin, 
daB zwar der Ubergang von der direkten Verfeuerung zur Vergasung 
im Kesselbetriebe fast stets rnit cinem Mehraufwand an Kohle ver- 
bunden ist, da5 aber der Gesamtnntzeffekt aus Vergasung und 
Gasfeuerung unter Umstanden den Nutzeffekt der direkten Feuerung 
nicht nur erreichen, sondern sogar iibersteigen kann, so dai3 schlie0- 
lich bei der Vergasung ein Minderverbrauch an Kohle resultiert. - 
In  einem langeren Aufsatz iiber den gegenwartigen Stand der Brenn- 
stoffvergasung in Generatoren bemerkt G w o s d z (Braunkohle 18, 
455-461  und 4 6 7 4 7 0 ) ,  daB die Zusammensetzung des Endgases 
in hohem MaBe von der Gasbildung in den heiBeren Schichten der 
Vergasungszone abhangig ist. 1st sie in der letzteren nicht weit, gcnug 
vorgeschritten, so konnen die weiiiger heiBen Schichten nicht vie1 
mehr zur Erzielung eines Gases von niedrigem C0,- und H,O-Gehalt 
beitragen. - Der Schwefelgehalt des Generatorgases hangt nach 
Untersuchungen von F. C r a b t r e e und A. R. P o w e 1 1 (Bll. Am. 
isnt. Min. Eng. 1919,2687-2692) vom Schwefelgehalt des Brennstoffs 
ab, da 40% des Kohlenschwefels im Generatokgase erscheinen. Wenn 
daher schwefelsaures Gas erzeugt werden soll, dann mu0 auch der 
Brennstoff entwcder m6glichst schwefela~rm sein oder sein Schwefel 
gehalt durch Wascheii vermindert werden. Die -Anwendung dcr e;c- 
wohnlichen Reinigungsverfalxcn setzt die Kiihlung des Generator- 
gases voraus, wap bei Nichtgewinnung der Nebenprodukte Nachteik 
in  warmewirtschaftlicher Beziehung mit sieh bringt. B. 0 s a 1-1 n 
(GieBereiztg. 1 ti, 193-196) erortert die Schwierigkeiteii, welche die 
Verwendung voii Koks in Gaserzeugern fur Martinofen rnit sich bringt. 
Er fiihrt rliese nicht auf den Unterschied der Verbrennungstempern- 
turen zuriick, sondern darauf, daB die Ziindgeschwindigkeit, infolge 
des Fehlens cler RuBausschcidung herabgeset,zt ist. Er cnipfiehlt 
dcshalb Zusatz von Kohlenwasserstoffcn zum Gase. 

,4uf dern Gehiete der PITebenprodulitriigewinnung: besonders dcr 
Teer- und Amnioniakgewinnung, bcini Generatorbet,rieh wwde iiir 
Berichtsjahr eifrig gearbeitet. K r c y s s i g (Braunkohle I?, 455 f f . )  
herichtet ubcr Vcrsuche mit. H e 11 e r generatorcn, bei denen dic 
Teermenge und Qualitat festgestellt, wurde. - G w o s d z (Z. 
Dampfflr. Betr. 42, 267-269, 275-277) beschreibt einen Drehrost - 
generator von R e h m a n n mit. eingehangter, im unteren Teil 
gegabelter Schwelretorte sowie einen voii drr ,, K o h 1 e u n d E r z " 
G .  in. b. H. ausgefiihrten Generator mit Schlackeiischmelzung uiirl 
Innenheizung des Schwelraumes durch einen Teil des erzeugten 
h e i h n  Generatorgases. f ii I' 
B r e n n s t o f f v e r g a s u n g  (D. R. P. 313643) baut eine Vor- 
richtung zur Entgasung bituniinoser Brennstoffe, bei welcher dcr 
Schachtraum durch quer zwischen den Schachtwanden durchgc- 
fiihrte Wande zellenartig unterteilt ist, da0 eine Reihe selbstandigcr 
retortenartiger Entgasungsvorrichtuiigen entsteht. Dadurch, daB 
auch die Rostkamnier durch wandartige Einbauten in die gleichc: 
Zahl selbstandiger Rostkammern unterteilt ist, entsteht ein Vicl- 
fachgenerator, dessen einzelne Schachte einander nicht schadlich 
beeinflussen konnen. - Bei deni Gaserzeuger von 0. A. f'v i 11 t c r 
(D. R. P. 313032) ist die rnit durchbrocheiien Wandcn verseheiie 
Retorte drehbar innerhalb des Schwelgasstronies, so daB der letzterc 
sich standig einen neuen Weg durch das teigige Gut des bituminoscn 
Brennstoffes suchen muB. Der EinfluB schadlicher Hohlriiume 
wird dadurch beseitigt. - Ein anderer Generator der Aktiengesell- 
schaft fur Brennstoffverwertung (D. R. P. 312 671) hat am unteren 
Rande der eingehangten Schwelretorte eine schirmartige Erweiterung, 
deren Neigung ungefahr deiii Boschungswinkel des Brennstoffes 
entsprieht. Wahrcnd bci cineni Betriebe ohnc derartigen Schirm 
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die aus dem Schwelrohre austretende Kohle in die hohe Teniperatur 
des HeiBgasstromes und damit in die Vergasungsperiode eintritt, 
wird bei der vorliegenden Konstruktion die Kohle noch eine langere 
Zeit der Einwirkung der heiBen Brennstoffzone ausgesetzt und zwar 
so, daB keine Vergasung erfolgen kann. Dadurch kann der Teer 
noch vollstandig abgefiihrt werden. - Das Problem, neben der Ge- 
winnung voii Gas und Teer den Stickstoff und Schwefel innerhalb der 
Systems zur Reinigung des Gases selhst zu verwenden, will die 
G e n e r a t o r - A k t . - G e s .  mit dem D.R.P .  310124 losen. Das 
Schwelgas wird nach Abscheidung der verdichtbaren Bestandteile rnit 
dem Generatorgas vereinigt und die Mischung rnit Ammoniak, das bei 
der Kondensation gewonnen ist, und mit schwefliger Saure, die aus 
dein beim Waschverfahren erhaltenen Schwcfel erzeugt ist, gereinigt. 
-- Die bereits besprochene Erscheinung, daB der Stickstoff der Kohle 
bci drr Urverkokung nur in geringem MaBe a19 Ammoniak abgeht, 
benut,zen E h r h a r d t & S e h m e  r (D. R. P. 301 602), uni die 
backenden Kohlen (namentlich des Ruhrbeckens) fur die Gewinnung 
d(:s Stickstoffs nach dem Mondgasverfahren vorzubehandeln. Die 
Kohle wird vor ihrer Vergasung voii ihren Teerbestandteilen bei einer 
Temperatur befreit, die unterhalb der Grenze bleibt, bei welcher 
Stickstoff in groBerer Menge entweicht. - B a m b a c h & C 0. , 
C h e m i s c h e  G e s e l l s c h a f t  m. b. H. (D. R. P. 312426) 
wollen die Ammoniakausbeute beim Generatorbetrieb dadurch er- 
hohen, daB sie die zu vergasende Kohle in entsprechendem Ver- 
hiiltnis niit Metallsalzen oder deren Losungen versetzen, worauf die 
sich durch Bindung des atmospharischen Stickstoffes bildenden 
Xetallkohlenstoff-Stickstoffverbindungen durch Eindrucken von 
Wasserdampf im Generator verseift werden und das dadurch gebildete 
Arnmoniak mit den Generatorgasen abgefuhrt wird. Der ProzeB 
wird intermittierend nach Art der Wassergaserzeugung gefuhrt. Die 
PIIetallsalze werden aus der Asche durch Auslaugen wiedergewonnen. 
- Eine Neuerung, die sich J u 1. P i  n t s c h A.-G. rnit D. R. P. 
316 500 hat schiitzen lnssen, hat den Zweck, den Dampfzusatz 
cinzuschranken und die Verschmutzung des Sulfats durch Teer- 
kondensate zu vernieiden : Die heiBen Generatorgase werden zur 
Erwlrmung der Vergasungsluft benutzt, in Oberflachenkuhlern ge- 
kiihlt und in Wlschern vom Ammoniak befreit, so zwar, daB das 
dabei gewonnene Ammoniakwasser zunachst zum Kiihlen der Genera- 
torgase und dann im angewarmten Zustande zum Anreichern der 
Vergasungsluft mit Wasserciampf und Ammoniakgas benutzt wird, 
worauf die mit Wasserdampf und Ammoniak vermischte Luft in eine 
Vorlage zur Bindung des Ammoniaks geleitet und schlieBlich von 
Ainmoniak befreit und mit Wasserdampf gesattigt unter den Gene- 
rat.orrost geleitct wird. 

In  eiiiem Ausblick in dic zukuiiftige Entwicklung des Gas- 
rrzeugerbaues spricht G. M a r c o n n e t (Chem. lnd. t, 6-14) 
den Generatoren rnit Schlackenschnielzung die besten Aussichten zu 
wegen ihrer groBeren Durchsatzmogliehkeit und wegen des Um- 
standes, daB sie niit aschereichen Brennstoffen besser arbeiten als 
init aschearmen. H u b e r t H e r m a n ii s (Technik und Ind. 191, 
265-267) sieht auch im Schlaclrenahstichgenerator den Gaserzeuger 
der Zukunft und glaubt, daB dieser Betrieb in Verbindung mit der 
Vergasung bei tiefer Temperatur einen groBen Fortschritt auf dem 
Gebiete der Vergasungstechnik bedeuten wurde. - E. S e r v a i s 
(D. R. P. 314 720) will zur Vermeidung des Ansatzes erstarrter 
Schlacke an den Herdwanden den Schlackenherd von auBen be- 
heizen und den erhitzten Wind exzentrisch auf das Schlackenbad 
blasen lassen. - Bei einem Generator der P o e t t e r s G. m. b. H. 
(D. R. P. 317 042) soll die auszutragende Asche durch Einblasen 
eines Gas-Luftgeniisches verfliissigt werden, so zwar, daB das Ein- 
blasen des Gas-Luftgemisches durch den Boden des Schlackenherdes 
erfolgt. Damit ist das Beheizungsptinzip der Konverter in die Gas- 
urzeugerpraxis eingefiihrt, gleichzeitig wird ein Teil der Warme 
der fliissigen Schlacke durch das Gas-Luftgemisch in den Generator 
zuriickgefuhrt. - H. M a r  k g r a f  (Stahl u. Eisen 38, 649 f f . )  zeigt 
auf Grund vergleichender Warmerechnungen, daB das nur mit Luft 
ini Schlackenabstichgenerator erzeugte Gas sich besser fiir hiitten- 
mannische Zwecke eignet als das Mischgas. 

Ein Verfahren zum Vergasen von Torf ist der E 1 e k t r o - 
0 s ni o s e - A. - G. (Graf Schwerin-Ges.) geschiitzt worden (D. R. 
P. 316 651), bei welchem der Torf einer Trocknung mittels Warmluft 
unterworfen wird, die nach dem Austritt aus dem Trockenraum dem 
Generator zugefuhrt wird. Auf diese Weise wird der Feuchtigkeits- 
gehalt .per Trockenluft fiir die Vergasung nutzbar gemacht. Ein 
guter Uberblick uber die zurzsit iiblichen Torfvergasungsverfahren 
findet sich in einem Aufsatz in der Rev. de chimie ind. 2T, 51-57, in 
dem auch das franzosische Verfahren von A 1 1 B g r e und F a b r e 
c.ingehend beschrieben ist. 

S. B a r  t h (D. R. P. 313 391) beschreibt eine Vorrichtung zur 
Zerkleinerung der Schlacke bei Drehrostgeneratoren, die darin besteht, 
daB iiber dem auf seiner oberen ebenen Flache mit Zahnen ausge- 
statteten drehbaren Schiittelboden ein Mauertragring angeordnet 
ist, der an seinem nach innen kegelformig ansteigenden Teil rnit 
Zahnen versehen ist und mit diesen auf der Schlacke festliegt und 
sie zerreibt. - Ein anderes Patent (D. R. P. 311 238) desselben Er- 
fntlers bi%trifft riiie Verbrsserung cines Gaserzeugers init Schaukelrost 

(D. R. P. 279 551). Wahrend bei den letzteren infolge der fest- 
stehenden Wellenbahn das Heben und Senken der Rosthaube stets 
an derselben Stelle erfolgt, ist bei der Neuerung die Wellenbahn dreh- 
bar, so daB sie das Heben und Senken stets an einer anderen Stelle 
erzeugt. - Die Gasmotorenfabrik D e u t z hat sich eine Treppenrost- 
bauart fiir einen Gaserzeuger (D. R. P. 313994) schiitzen lassen, 
bei dem eine oder mehrere Ringplatten gegen den Schachtrand und 
die Grundplatte einzeln verdrehbar angeordnet, sind. Die Drehung 
erfolgt auf einem mit dem Hlngeeisen verbundenm Tragring durch 
einen Kugel- oder Rollenkranz und bewirkt, da!3 sowohl die Kohlen- 
boschung uber der Ringplatte, als auch die darauf liegende Kohlen- 
schicht aufgeriittelt wird, da die erstere von der Schachtunterkante. 
die letztere von der Grundplatte festgehalten wird. - Die Beschik- 
kungsvorrichtung von R. E i c k w o r t h (D. R. P. 315 302), die 
an die Vorrichtungen bei den kontinuierlichen Entgasungsofen ge- 
mahnt, ist fur Gaserzeuger mit Schlackenschmelzung bestimmt: 
darum sind an dem Gehause der Fiilltrommel auder dem Aufgaberohr 
fiir den Brennstoff noch ein oder mehrere Rohre init Fullvorrich- 
tungen fur die Zufiihrung von Zuschlagen angeordnet. Bei drr 
Drehung der Fiilltrommel bewegt sich die Offnung ihrer leeren Kani- 
mer zunlchst an dem Aufgaberohr fur die Zuschlage vorbei, wo sie 
eine bestimmte Menge davon aufnimmt, bevor sie sich unter dem 
Hauptaufgabetrichter rnit dem Brennstoff fullt. - Mit Wander- 
treppenrost ist der Gaserzeuger von F. Z o 1 1  e r (D. R. P. 305 576) 
versehen, so zwar, daB das endlose Rostband im Verkokungsrhumc. 
des Generators teils schrag, teils wagerecht, in der Verbrennungs- 
kammer schrag verlauft. Uber dem Waiiderrost ist eine Brechtrom- 
me1 mit Schlackenschneidern angebracht. Die Einrichtung einer 
besonderen Verbrennuiigskammer ermoglicht infolge ihrer Gestalt 
und dem geeignet angebrachten Treppenrost eine vollkommene Ver- 
gasung des aus der Verkokungskammer herabrutschenden Brenn- 
stoffs. - Eine Gaserzeugeranlage, bei der der Brennstoff in niehreren 
hintereinander schaltbaren Kammern behandelt wird, haben sich 
0 t t o und S c h 1 o s s e r (D. R. P. 307 134) schutzen lassen. Dic 
einzelnen Kammern ruhen auf Fahrgestellen, und die jeweils aus- 
gebrannte Kammer kann an der Ofenseite vorgeschaltet werden, 
von der aus die Neubeschickung erfolgt. - Nach einem Verfahren 
der Bergmann-Elektrizitats-Werke A.-G. (D. R. P. 316 697) soll 
die Regelung der Vergasung von Brennstoffen fiir den Betrieb elek- 
trischer Kraftwerke selbsttatig auf elektrischem Wege entsprechend 
der Entnahme elektrischer Energie erfolgen. Dies geschieht bei Ver- 
wendung eines beweglichen Beschickers durcli Beeinflussung des 
Antriebsmotors dieses Beschickers. Auch die Luftzufuhrung wird 
durch Beeinflussung der Antriebsmaschine fur die Luftforderung 
geregelt. 

Uber das Trigasverfahren liegt ein Bericht von A. P o  t t und 
E. D o 1 e n s k y (J. f. Gasbel. G2, 261-263) uber die Ergebnisse 
des Dauerbetriebes auf der Zeche Mathias Stinnes vor. Bei Betrieb 
mit niittlerer Hitze werden etwa 5-6% guter Tieftemperaturteer 
und 1,8 cbm Gas von 2800-3000 WE. je kg Kohle erzielt. Der 
Durchsatz schwankt hierbei zwischen 12 und 15 t in 24 Stunden jr 
Generator. - E. G o f f i n (J. f. Gasbel. 62,253-260 und 729-731) 
berichtet uber sein Verfahren zur Wassergaserzeugung in der Hori- 
zontalretorte, das die Wirtschaftlichkeit der alten Ofen bedeutend 
gehoben hat. - A. P e u s t (D. R. P. 317 825) will Wassergas in der 
Retorte aus der verkokten Steinkohle dadurch erzeugen, daB er die 
gluhende entgaste Steinkohle mit einer durchfeuchteten Feinbraun- 
kohle mailjig uberschuttet. Dieses Verfahren erscheint, wenn die 
Braunkohle nicht gut durchfeuchtet wird, einigermaaen gefahrlich, 
da der Staub auch nasser Braunkohle nach den eigenen Erfahrungen 
des Ref. zur Bildung groBer Flammen beim Laden AnlaB gibt und 
die Arbeiter gefahrdet. 

Die Wassergaserzeugung in der Retorte halt auch G e i p e r t 
(J. f. Gasbel. 62, 269-274) nach vergleichenden Versuchcn fiir wirt- 
schaftlicher als die Erzeugung in eigenen Generatoren. 

N a t u r g a s. 
W. S z a y n o k (Metan 1, 42-44) beschreibt ein zweckmaBiges 

Verfahren zur Fassung des Gases aus Schachten. - Um das Gas, 
das vom 01 mitgefuhrt wird, zu gewinnen, sind besondere Vorrich- 
tungen notwendig, wie sie z. B. von W. R. H a m i  1 t:o n (U. S. B. 
of Mines, Techn. Paper 209) angegeben werden: Das Ol-Gasgemisch 
laBt man durch eine Karnmer flieBen, die groB genug ist, um die 
Schnelligkeit des Gemisches so weit zu verlangsamen, daB sich das 
Gas vom 61 trennen kann. Das Gas wird dann oberhalb des Oles 
abgezogen. - Die Aufspeicherung von Naturgas wurde, wie L. 8. 
P a n  y i t y (BL Am. Min. Eng. 1991, 23-25) berichtet, in den 
Sanden erschopfter Vorkommen versucht. Autor erortert, in welcher 
Weise dies bei entsprechender Regulierung des Gasdruckes moglich 
ist. - W. D o m i  n i k (Metan 1, 127-129) bespricht eine Vorrich- 
tung zur Eichung der Gasdusen, die zur Bestimmung der in der Zeit - 
einheit durchstromenden Naturgasmenge benotigt werden. - Als 
Einheit der Erdgasproduktion empfiehlt K. K 1 i n g (Metan I, 
34-35) den cbm/min und gibt eine Tabelle zur Umrechnung der in 
verschiedenen Einheiten ausgedriickten Gasproduktion auf dime Ein- 
heit. - Die Dicht,c drts Erdgases gibt, wic W. D o m i II i k (Metan 1. 
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73-77) zeigt, Anha,lt,spniikte zur ICrmittlung tics Heizwrrlea, d(.r 
zur Vcrbrcnnuiig crfordcrlichen Luftmenge, des pyronietrischen 
Effektes usw. \\'. P. D y k e 1 1 1  a und I t  o y 0. N e a 1 (Chem. Eng. 
21, 5-7) bcsclirci bcii einen neuen A p p r a t  ziir Bestiinniung dts 
Gehaltes a n  Gasolin in) Naturgas durch Absorption in hochsiedendem 
&lit icr;dijl. 

Intrressante Mittcilungcn iiber die Ausnutzung des Erdgitscs i i i  

IJngarn-Sirbenbiirgen niacht J. P f e i f f  e r (Wasser u. Gas 9, 274). 
I)as G i ~ s  wird dasolht nicht nur ills Energietrager, sondcrn auch als 
Holiitoff f u r  chemische Produkte verwendet. - Auch H e  r b i n g 
(Peuertuigsteclinik 1, 61 -64) bcschaftigt sieh mit der Ausnutzurig 
der siebeniirgischen Naturgasquellen. ISr halt die Verwenduiig zur 
Energieerzeugung fiir die iiberwicgcndc; nebenbei verweist er auch 
auf die Gcwimiung von Casolin. - Eiiien Bcricht iiber die Gasolin- 
fabrikat,ion nus ErdQts in  Anicrika howie ubcr rigcnc Erfahrungen 
in c h ~  galizischcm Gasolinfabrik vcroffcntlicht W. S z a y t i  o k 
!Mpt'an I ,  6-11). - Al. W i c 1 c z y n s k i  (Mctan 1, 28-29) teilt 
mi?, t h B  die Beheizung cler \VohnhLusrr mit Erdgas in Galizieii br- 
friedigcwl(; Erprbnissc gczcitigt, hat. N. d e B a 1 I (Z. Vrr. Gas- u. 
Wasserfachm. Osterr. Urig. 59, 215-222) ist dcr Ansicht, t l a B  sich 
Xaturgas nur auf zwci Artrn ratione!l verwerteri..llBt: 1. konipri- 
inint in Gasflaschen zur lk4cuchturig uiid 2. i n  Ubrrlandzcntralen 
mit .,Gasniotorcnaiitrieb. 

Uber eiue chemische Vcrwcnclung, 1iLlnlicli zu Kohleschwarz, 
in deli Vereinigtcn Staatcn, bcricht,cn C.  St. J. P e r  r u t t und 
R. 0. N e a 1 (J. Frimklin Iii<t. 188, 274-275). Kohlschwarz wird 
durch Verbrcnnung vnn Nat iirg;u bisi ungeniigendem Luftzutrit 
in id  Sa tiinilutig des Produkts n u f  ciiicr met,allcnen Oberflachc her- 
g<wl (,I1 t. 

. J .  C. D n v i d s n n (J. I n t l .  ICng. ('horn. 10, 901-910) hat Ver- 
suchc \'on J a n c t 1, i und 1 .  e a 1 i e z u r  Bildung yon aromatischen 
Kohlenwasserstoffm aus Nnturgas fortgrsctzt nnd ifisbrsondrrc die 
Wirkung von Katalysatoren aiif dir Zcrsctzung von Kohlenwasser- 
stoffcri init gerader Kohlenstoffkette und niedrigem Molekularge- 
widit untcrsucht. Ferner hat er d ~ * n  Einflun der Tcmprratur iind 
des Uruckes auf die Bildung aroniatischcr Kohlcnwasserstoffc 
frstgest,ellt. (Fortsetzung folat.) 

Normalisierung von Queeksilbert'hermometern. 
Von Ilr. SIEUEHT in <'assel 11. Prof. KARL SCHEEL, in Charlottenburg. 
(Interesscnten werden gebetcn, Bemerkungem zu dieseru Entwurfe an einen der 

Verfasser zu richten.) 
(Eingeg. 6.p. 1920.) 

Die folgenden Normalisierungsvorschl~ge beruhen auf dem Gut- 
achten mehrerer Interessenten, Hersteller und Verbraucher, welche 
die angenommenen Abmessungen als die gangbarsten bezeichnet 
haben. Die Fixierung dieser Abmessungen sol1 nicht etwa bedeuten, 
daB kunftig nur solche Thermometer angefertigt und verkauft 
werden sollen, die diesen MaBen entsprechen. Das wiirde schon des- 
wegen unmoglich sein, weil wohl auf keinem anderen Gebiete die 
Mannigfaltigkeit der bestehenden Formen so groB ist, wie gerade bei 
den Thermometern. Der wissenschaftlich oder technisch arbeitende 
Physiker oder Chemiker wird vielfach besondere Wiinsche geltend 
machen, und es kann selbstverstandlich nicht beabsichtigt werden, 
diesen Forschern ihr Handwerkszeug vorzuenthalten. Es wird 
lediglich empfohlen, die Lagerhaltung auf die vorgeschlagenen Formen 
zu beschrlnken. Die normalisierten Formen werden d a m  voraus- 
sichtlich billiger geliefert werden konnen als solche, die in abweichen- 
den GroBen erst besonders angefertigt werden miissen. In  diesem 
Sinne bitten wir die Verfertiger, Handler und Verbraucher unsere 
NormalisierungsvorschlSige auf ihre ZweckmaBigkeit zu priifen und 
etwaige Anderungswiinsche einem von uns moglichst bald mitzu- 
t,cilcn. 

Unsere Vorschliige bezichcn sich auf gcwohnliche und auf Satz- 
thermometer, von dencn namcntlich die letztcrcn der Vereiiifachung 
dringend bediirfen. Wir hattcn zunachst vorgesehcn, nur noch eiiirii 
Satz zur Lagerhaltung zu empfchlcn, habcn uns d a m  aber auf Grmid 
von cingczogenen Xrkundigungen entschlosscn, docli noch den 
A 1 1 i h II schcn u n d den A n s c h ii t z schen Satz bcstehen zu 
lasscii. DiLmit scheint uns nun aber gcnug gcschehen zu sein, und wir 
c,rnpfchlcn dringend, allc anderen Satze als ubcrfliissig auf den Aus- 
stcrboctat zu sctzen. 

A. Gebrauchsnormal- und chemisches Thermometer. 

-10 bis + 50" C .  . . etwa 
- 5 ,, + 102 ,, . . . ,, 
- 5 ,, $250 ,, . . . ,, 
- 5 ,, + 360 ,, . . . ,, - 5 ,, +510 ,. . . . ,, 

B. 8 a t z t h e r ni o m e t e r. 
1. Satz nach A 11 i h n als Normalsatz zum Nack 

48 Cl l l  

55 ,, - 

riifen chemi- + 300" C in scher Thermometer umfassend das Intervall - 15 bi 
drei Stiicken, jedes mit 0- und 100-Punkt, eingeteilt in 1/20: 

a) von - 15 bis + 100" C 
b) von + 95 bis + 200" C 
c )  von + 195 bis + 300" C 

jcdes Thcrmonietcr ctwa 30 cni lang und 8-9 mm dick. 
2. Satz nach A n  s c h ii t z , umfassend das Intervall - 15 bis + 360" C iri sieben Stiicken, eingeteilt bis 200" in '/&", dariibcr 

hinaus in 1/20, mit folgenden Skalenumfangen: 
a )  von - 15 bis j 55' C 
b) von + 45 bis 105" C 
c )  von 95,bis 160" C 
dj von 155'his 205" C 
e )  von 200 bis 260°C 
f )  von 250 bis 310°(' 
g) von 300 bis 360°C 

jedes Thermometer etwa 16 cmlangund 5 mm dick. [ A .  124.j 

Der Schiefer von Resiutta, ein italienischer Roh- 
stoff fiir die chemiscb-pharmazenbische Gewcrbs- 

tatigkeit. 
Von 1)r. HERMANN BCHELENZ, (la 

Von R a r n a 1) a 1' c r i s s n 1 i wrrrde dcr Schiefer am Salvotti- 
berg im italicnischen Priad zucrst entdeckt und zuerst als Kohlc 
aiigesohrri, iibrigens auch jctzt noch ebenso genannt. 18Gl arbeitcte 
Prof. I' i r o 11 a iibcr das Ciestriii. Er rechnetc cs unter die IJas- 
Pyrite. 1867 bcschaftigtc Rich l ' lof.  T a r a in c 1 1 i mit ihm. Prof. 
M a r i n o n i stndicrtc dio Ihidstelle voin geologischcn Standpunkt, 
am. Vrrsiiche, das Gcstciri zii verwerten, stellte zuerst 1863 G a s - 
p a r e d i I' o 11 t c b I) a an. Man verfenerte es in Zementfabriken, 
vcrwarf ahor I)ald dcn Ccbraiich wrgen des storendeii bituminijsen 
irnd dcs noch biisercn Ccruchs nach schwefliger Saure. Sechs Jahrc 
lang brauchto man dann das Gcst,c.in, jedrnfalls nicht zur Ilar- 
stcllung von Lerrchtgas, sondcrn nur Zuni Heizen der Gasretorten 
in Paris. 1888 nahm tlann die lntcrnationale B~:rgwerksgesellschaft 
und sclilieBlich rinc vc:nctianischs die Ausbcutnng in die Hand. 
IJbcritll waren die Erfolgc klaglich. Sie sclieiterten an den hohen 
Befiirderurigskostc.ii. I3csscr schicii sich der Absatz zu gestalten, 
nachdcni P r a t e s i die Schicfcr in Soridergoraten destillierte uiid 
das rrhaltcnc Schirfrrd, 15 000 I,  in kurzcr Zcit zu hohen Prcisen 
an dic. ,,Gesellsch:rft fur cheniischr und Aiiilirifarbendarstellung" in 
Bascl absctztc. 
, Nach den Erfahrungeii yon C o n  s e t t i n  i , der in Bolletino 

chimico-farmaceutico Heft 11 dariibcr bcrichtct, cnthalt das 01 
keineswegs Beiizol und dahin gchorige Bcstandteile, sondern, wir 
vorauszusehen war, cine Reihr von irrigesiittigtcri Kohlenwasser- 
stoffcn, hetcrozyklische und Schwefel-Pyridir-..und Chinoleinbascn. 
Uber sie will ei spater genaucr hrrichten. Das 01  ist gelbbraun, blau 
fluorcsziercnd und riecht knoblauchahnlich und nach schwcfliger 
Saurc. Volumgcwicht bei 15" ist 0,920, die ersten Fraktionen gehen 
bei GO, die lctztcn bci 140" iiber. Von ihnen konntc, wie man sich 
sagt, Italien bcstcris Gebrauch machcn, dcnn cs ist jetzt, was sic 
anbetrifft,, auf den Bezug aus dem Ausland angewiesen. Am meisten 
kommcn dafiir in Bctracht die Firmcn C o r  d e s  H e r  m a n n i  & 
Cp. in Hamburg, die bis jetzt den Secfcldcr Schiefer verarbcitetc, 
desscn T h y r s e n - 0 1 ,  I c h t h y o l ,  scit langcrcr roh Zcit an Ort und 
Stelle destilliert und arzncilich verwandt wurdc, bis es etwa vor 
40 Jahren der Hamburger Rektor R u d o 1 p h S c h r ii d t e r ncu 
cntdeckte und erst selbst im klcinen, dann mit jcncr Firma zum 
cigenen, spater dem allgcmcinen Nutzen der Welt darbot, damn 
eine Fabrik in Basel, cine in Lyon usw. In erster Reihe wichtig 
sind Ichthyol neben l'etrolather, ein fliichtigcs ungesattigtcs 01, das 
als Terpentinersatz dienen konnte. dann braune Rohole. die etwa den 

1. D u r c h m e s s e r :  Lubric&ingolcn an die Srite gesctzt wcrdcn kijnnten. Als sckundare 
Milchglasthermometer bei Langeii bis 30 cm . . . . . 7-8 mm Nutzstoffe kamen Ammoniak, schweflige Saure, Ammoniumsulfat 
Milchglasthermomet.er bei Langen iiber 30 cm etwa . . mm ~ usw. in Betracht. Die Einrichtung der notigen Fabrikanlagen marc 
Stabthcrmomctcr jedcr LLnge . . . . . . . . . . 5 6 mm , in der Tat nicht unerschwinglich, die Transportvcrhaltnissc scheincn 
I~astillationsthermometcr als Milchglasthermometer . . 5-5'/, mni giinstig zu sein. Was das italienische Blatt vorfiihrt, ist fiir Deutsch- 
I>estillationsthermometer als Stabthermometer . . . . 4-5 mm lands Gewerbstktigkcit gewiB auch beachtenswert. [A. 122.1 
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